




EL FUTURO DE LOS ACABADOS DE ALTA RESISTENCIA 



lnstalac1on Interior - Amb1ente normal 

Instalación Interior con alto grado de humedad 

Instalación exterior - Ambiente normal 

Ambiente marino (salino) 

Ambiente 1ndustnal (S02) 

Sector alimentación 

Ambiente acido 

Ambiente alcalino 

Ambiente con presencia de halógenos 

S 

VG 

VG 

G 

p 

NA 

p 

NA 

NA 

VG: Muy Buena 
G: Buena 
P: Posible 
S: Superfluo 
NA: No Aconsejable 
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DESCRIPCION MUESTRA 

Descripción: 10 muestras de rejilla VIAFIL 60x100 con tratamiento HR (high 
resistanoe). 

tdentificación: ref. R0610HR 

RESULTADOS OBTENIDOS 

- ENSAYO DE CORROSIÓN 

Método de ensayo según: EN ISO 9227 
Procedimiento: PEE·LMT .()()9-0 

Fecha de Inicio: 07/0212013 

Equipos empleados 

Refractómetro portátil 

Cámara de niebla salina 

Concentración de la solución NaCJ: 
Tipo y pureza de la sal: Sodio cloruro QP 
Agua utilizada: Agua desioniu¡da 
Densidad: 1 ,05 
pH de la solución de ensayo: 6,5 
pH de la solución recogida: 6,5 
Volumen de la solución recogida: 1,3mlih 
Temperatura de ensayo: 35° C 

5% 

Norma de evaluación: UNE-EN ISO 10289 

Fecha final: 21/0312013 

f.IOdeSerie Código 

2330110737 Q-0022 
. E-0.323 

Duración del ensayo: 1000h 
N• de muestras: 10 
Medidas/forma de la muestra: 
Material base: Acero 
Tipo de recubrimiento: Cincado 
Zona ensayada: Totalidad de la muestra 
Angula posición de las probetas: 20° 
Elemento de soporto: columna de poliestireno 

Tiempo de Superficie defectuosa Superficie defectuosa 
Clasificación del 

permanencia respecto al Material respecto al 
comportamiento (Rp/Ra) 

(horas) base(%) Recubrimiento (o/o\ 

120 Sin defectos Sin defectos 10/10 

240 Sin defectos Sin defectos 10/10 

360 Sin defectos Sin defectos 10/10 

408 Sin defectos 0,5<SS1 ,0 10/6 X A 

480 Sin defectos 2,5 <S S 5,0 10/4 x A 

600 Sin defectos 5,0<SS10 10/3 X A 

768 Sin defectos 10 <S S25 10/2 X A 

936 Sin defectos 25 <S S 50 10/1 x A 

960 Sin defectos 50< S 1010 X A 

1000 Sin defectos 50< S 10/0 X A 

S • supeñic1e expuesta de la muestra ensayada 

los resultados anteriormente expresados corresponden a fa muestra más afectada. El 
comportamiento del resto de las muestras, fue el siguiente: 

• A las 624 horas, el recubrimiento de 2 de fas rejillas comenzaron a deteriorarse levemente. El 
recubrimiento del resto de las rejillas también empezaron a presentar signos leves de deterioro a las 
864 horas. 
El comportamiento general de las muestras, corresponde a un defecto de la superficie respecto al 
recubrimiento del 0,5% al1 ,0% de la superficie (1 0/6 A x) . No se observan defectos en el material base 
(Rp). 
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Les probetas de referencia cumplen con las caracterlslicas especmcadas en la norma. verificando la eslabilidad de 
funcionamiento de la cámara de niebla salina. 

Las muestres no han sido manipuladas ni sometidas a ningún tratamiento antes del ensayo 

··Para la equivalencia de los resultados, ver Anexo 1. 

A continuación se adjuntan fotografías de la/s muestrals antes y después del ensayo: 

Fotografia inicial de la muestra 

Fotografia final de la muestra 
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Fotografía final de las 10 muestras ensayadas 
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Fotografía final de una rejilla representativa del total de las muestras 
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Anexo 1: 
Tablas de equivalencia para la evaluación de la corrosión según UNE EN ISO 10289 

La norma internacional UNE EN ISO 10289, establece un sistema de clasificación para evaluar el 

deterioro del recubrimiento y del metal base debido a la corrosión. El resultado de la inspección de la 

superficie (la clasificación del comportamiento) se anota como dos clasificaciones separadas; la 

clasificación de la protección (Rp) y la clasificación de la apariencia (Ra). La clasificación del 

comportamiento es la combinación de la clasificación de la protección (Rp) seguida por una barra 

oblicua (/) y por la clasificación de la apariencia (Ra). La clasificación de la protección es 

simplemente númerica mientras que la clasificación de la apariencia puede incluir defectos 

especificos junto a la clasificación que designa la intensidad. Los tipos y severidad de los defectos 

que contribuyen a la clasificación se anotan empleando símbolos acordados para los defectos y su 

gravedad según las siguientes tablas: 

Grado de deterioro 

vs Cantidad mínima 

S Ligero 

m Moderado 
X Cantidad excesiva 

Tipo de defecto 

A Manchas v/o decoloración debida al deterioro del recubrimiento 

B Deslustre con poca o nula corrosión de un recubrimiento 

e Productos de corrosión de un recubrimiento anódico 

o Productos de corrosión de un recubrimiento catódico 

E Picaduras de la superficie 

F Desconchado. descamación. desorendiemiento 

G Ampollas 

H Fisuras 

1 Cuarteamiento 
J Pata de gallo o defectos en forma de estrella 

Clasificación Ra y Rp 

o SO<S 
1 25 <S s 50 

2 10<SS25 

3 5,0 <S s 10 

4 2,5 <S s 5,0 

5 1,0 <S S 2,5 

6 0,5 <S< 1,0 

7 0,25 <S s 0,5 

8 0,1 <S s 0,25 

9 O< S< 0,1 
10 Sin defectos 

S = superfícíe expuesta de la muestra ensayada 










